








Industrieanlagen ++ hohe Verkehrslasten ++ Verschleißfestigkeit ++ Ableitfähigkeit

Industrieboden aus Delignit®-Multiplex, 
integriert im Fertigwarenlagersystem eines 
führenden Küchenmöbelherstellers.

Montage Delignit®-FRCW als Doppelboden 
auf einer Stahlbühne.

Delignit®-Industrieboden Professional mit 
elektrostatischer Oberflächenlackierung im 
Labor eines Elektronikherstellers.

Delignit®-Industrieböden zeichnen sich durch die hohe mög-
liche Flächenbelastung aus und ermöglichen dadurch vielsei-
ge Einsatzmöglichkeiten im Industriebau. Selbst unter extremen 
Bedingungen in Kühlhäusern und stark frequentierten Lager- und 
Kommissionierbereichen kommen Delignit®-Industrieböden zum 
Einsatz. Im Bühnenbau bietet das Delignit®-Industriebodenprogramm 
attraktive Oberflächen an, die insbesondere auf der Oberseite 
hochwertige technische Eigenschaften vereinen. Die wesentlichen 
Eigenschaften sind hierbei die gute Rutschhemmung, die extreme 
Abriebfestigkeit als auch die hervorragende Oberflächenhärte. Für spe-
zielle Anwendungen in der Automobil- und Elektronikindustrie wird der 
Delignit®-Industrieboden Professional eingesetzt, der zusätzlich elekt-
rostatisch ableitend ausgerüstet ist. Auch die hohen Anforderungen für 
den Brandschutz werden in Verbindung mit Delignit®-FRCW erfüllt. 

Delignit®-Industrieboden in einem großen 
Warenverteilzentrum einer Lebensmittelkette.

Delignit® – ein Werkstoff mit Charakter!
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Das De l ign i t -Komple t t -Paket
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entwickelt durch

32825 Blomberg – Deutschland – Tel.: +49 (0) 5235 / 966-0 – Fax: +49 (0) 5235 / 966-351

www.delignit.com – info@delignit.com
Ein Unternehmen der Delignit Aktiengesellschaft.

BLOMBERGER HOLZINDUSTRIE B. HAUSMANN GMBH & CO. KG

Als Holzwerkstoffhersteller und Lieferant 
für robuste und langlebige Ausstattun-
gen für sämtliche Bereiche des 
Fahrzeugbaus streben wir auch in der 
Zukunft die gemeinsame Entwicklung 
innovativer Anwendungslösungen mit 
unseren Kunden an.
Die Konstruktions- und Entwicklungsar-
beit erfolgt heute auf der Basis der 
technischen Möglichkeiten heutiger 
Datenaustauschstandards.

Unsere Arbeit beginnt bei der Rohstoff-
beschaffung, schließt die Produktion der 
gemeinsam definierten Grundmaterial- 
qualität ein und endet nach der 
Applikation der Fertigbearbeitung mit 
 der Just-in-Time-Bereitstellung der kun-
den spezifisch gefertigten Ausstattung.

Unter Einbringung unseres Hersteller-
Know-Hows sind alle einzelnen 
Parameter frei kombinierbar und 
direkt beeinflussbar. Somit ergibt sich 
für unsere Kunden die Möglichkeit, 
Lösungen aus einer Hand zu erhalten.

Das Qualitätsmanagementsystem ist 
gemäß der DIN EN ISO 9001:2008 
sowie der ISO TS 16949:2009 
(höchster Standard der Automobil-
industrie) zertifiziert. Im Rahmen unseres 
Qualitätsmanagements ist es unser 
Bestreben, die Güte und Qualität 
unserer Produkte zu überwachen und 
dauerhaft zu verbessern.
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